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裙装用亚麻 ／ 棉双层布的设计与生产
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摘　 要： 选用 １４．５ ｔｅｘ 亚麻 ／棉 ６０ ／ ４０ 混纺纱生产一种双层布高档夏季裙料。 从原料选用、织物组织与规格等方面进行了设计。
针对产品特点与性能要求，重点对生产过程中的漂染、络筒、整浆及喷气织造等工序的工艺与技术措施做了详细分析

与阐述。 经测试，成品各项性能指标均达到优等品标准，经、纬向拉伸强力分别为 ３４５、２８７ Ｎ，经纬向水洗缩率均小于

３．５％。
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随着生活水平的不断提高，人们对服饰的追求也

越来越高。 本文以 １４．５ ｔｅｘ 亚麻 ／棉 ６０ ／ ４０ 混纺纱为

原料，采用双层组织结构设计生产了一种双层布高档

夏季裙料，坯布经整理后风格独特、手感柔软、吸湿透

气，色彩素雅且不单调。 现将其主要产品设计与生产

过程介绍如下。

１　 产品设计
１．１　 原料选用

由于产品为夏季裙料，为确保成品吸湿透气、穿着

舒适，故选用亚麻 ／棉混纺纱为经纬纱原料。 织物厚度

适中，故其纱线线密度不宜过高，定为 １４．５ ｔｅｘ，纱线捻

度应适当提高。 考虑到产品的舒适性及生产成本，纱
线混纺比定为亚麻 ／棉 ６０ ／ ４０。
１．２　 织物规格设计

由于产品为双层结构，且为夏季裙料，参考企业类

似产品，织物规格设计如下：成品门幅为 １４５ ｃｍ，经纬

密度分别为 ５４０、４５２ 根 ／ １０ ｃｍ。
１．３　 上机纹板图设计
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由于产品为色织双层组织织物，考虑到经纬纱配

色模纹设计，采用表里换层双层组织，但必须用 １６ 页

综方可制织，经综合设计得到的上机纹板图见图 １［１］。
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图 １　 上机纹板图

１．４　 经纬纱配色设计

经、纬纱均为 ５ 色，整体风格呈米通格配置。 经纱

配色为：（中灰 １ 丈青 １）×１１、（浅蓝 １ 丈青 １）×１１、（丈
青 １ 中灰 １） ×１１、（漂白 １ 丈青 １） ×１１、（中灰 １ 丈青

１）×１１、（浅蓝 １ 丈青 １）×１１、（中灰 １ 丈青 １）×１１、（鲜
红 １ 丈青 １）×１１、（中灰 １ 丈青 １）×１１、丈青 ２２、（中灰

１ 丈青 １）×１１、（鲜红 １ 丈青 １）×１１。 纬纱配色为：（中
灰 １ 丈青 １）×９、（浅蓝 １ 丈青 １）×９、（丈青 １ 中灰 １）×
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９、（漂白 １ 丈青 １）×９、（中灰 １ 丈青 １）×９、（浅蓝 １ 丈

青 １）×９、（中灰 １ 丈青 １）×９、（鲜红 １ 丈青 １） ×９、（中
灰 １ 丈青 １）×９、丈青 １８、（中灰 １ 丈青 １） ×９、（鲜红 １
丈青 １）×９。

２　 主要生产工艺
由于产品属色织产品范畴，与其他色织物生产工

艺大同小异，但需要说明的是染色工艺与经浆排花工

艺尤为重要，应采取相应技术措施。
２．１　 纱线漂染

由于产品经纬纱均为 １４．５ ｔｅｘ 亚麻 ／棉 ６０ ／ ４０ 混

纺纱，应采用筒子染色工艺，其主要工艺流程为：松倒

→前处理→筒纱染色→染后处理。 因麻棉混纺纱属纤

维素类纤维，故应采用环保型活性染料进行染色，该染

料对染色工艺条件的变化具有较高的适应性，可使被

染纱线色差小，并能提高染料对纱线的渗透性和匀染

性，有利于拼色，配伍性好。
２．２　 络筒工艺

络筒工序包括染色前松式络筒与染色后紧式倒

筒。 采用 ＧＤ０２６ 型国产络筒机进行松式络筒。 由于

麻棉混纺纱毛羽较多，络筒时应保证络筒通道光洁无

毛刺，并且络筒速度偏低掌握，以尽可能减少二次毛羽

的产生。 同时为确保染液渗透均匀、消除内外层纱线

色差，络筒张力和卷绕密度设置时以小为宜。 主要松

式络筒工艺参数设计为：络筒速度约 ７５０ ｍ ／ ｍｉｎ、络筒

张力 ５ ｃＮ、卷绕密度 ０．３２ ｇ ／ ｃｍ３。
采用 ＧＤ０１４ 型国产络筒机进行紧式络筒。 由于

纱线为 １４．５ ｔｅｘ 亚麻 ／棉 ６０ ／ ４０ 混纺纱，单纱强力较

低、毛羽多、粗细节较多，为减少络筒毛羽的产生，清除

纱疵，以提高络筒质量，络筒时应适当降低车速，减少

络筒张力，适当增大卷绕密度。 主要络筒工艺参数设

计为：络筒速度 ８５０ ｍ ／ ｍｉｎ，络筒张力 １２ ｃＮ，卷绕密度

０．４８ ｇ ／ ｃｍ３；采用电子清纱，设置电清工艺时，应切除

小于原纱直径 ４０％的长细节及大于原纱直径 ２５０％的

短粗节，以提高纱线品质［２］。
２．３　 浆纱工艺

由于经纱为 １４．５ ｔｅｘ 亚麻 ／棉 ６０ ／ ４０ 混纺染色纱，
属细特纱，且有 ５ 种颜色，必须采用先分批整经再上浆

的工艺路线，为此要优化设计经浆排花工艺。 根据织

物色经循环特点，应采用分色分层排花法，以确保浆纱

时色纱排列符合织物生产要求。
采用德国赐来福 ＭＺＤ 型高速整经机进行整经。

由于经纱染色后强力有所下降，整经时应控制好纱线

张力与伸长，同时应保证“片纱张力、经纱排列、经轴

卷绕”三均匀，为此整经张力配置以小为宜，应分区分

段合理配置张力，各区段张力在 ５～１０ ｃＮ 内调节，同时

适当增加边部张力。 整经速度适中设置，定为 ７００ ｍ／ ｍｉｎ，
以达到减少纱线伸长损失及毛羽产生的目的。

采用祖克 Ｓ４３２ 型浆纱机进行浆纱。 由于经纱为

亚麻 ／棉混纺纱，因此浆料选择以玉米氧化淀粉及丙烯

酸浆料为主的混合浆。 浆纱配方如下：玉米氧化淀粉

６０ ｋｇ、丙烯酸类浆料 １５ ｋｇ、乳化油 ５ ｋｇ、平滑剂 ３ ｋｇ。
上浆时应采取“高压、高浓、低粘”的上浆工艺路线［３］，
主要上浆工艺参数设计如下：浆液总含固率为 １５％，
浆液粘度为 １２ ｓ，浆液 ｐＨ 为 ８，浆液温度为 ９５℃；浸透

方式采用双浸双压，前压浆辊压力 ２０ ｋＮ、后压浆辊压

力 １６ ｋＮ；上浆率约为 １３．５％，伸长率在 ０．７％以下，回
潮率约为 ７．５％；车速为 ５０ ｍ ／ ｍｉｎ。
２．４　 穿经工艺

布身、布边每筘穿入数均为 ４ 入、筘号为 １２８ 齿 ／
１０ ｃｍ。 共用 １６ 页综，穿综顺序为（１、２、３、４、５、６、７、８）
×３、１、２、３、４、５、６、９、１０、１１、１２、９、１０、（１、２、３、４、５、６、７、
８）×４、１、２、３，４、５、６、１３、１４、１５、１６、１３、１４、１、２、３、４、５、
６、７、８。
２．５　 织造工艺

采用比利时毕加诺 Ｄｅｌｔａ－ＭＰ－１９０ 型喷气织机进

行织造。 由于经纬纱均为 １４．５ｔｅｘ 亚麻 ／棉 ６０ ／ ４０ 混纺

染色纱，属细特纱，尤其浆纱后易产生脆断头，且织造

时综页数多达 １６ 页，故织造有一定难度，应优化设计

织机上机工艺参数，重点对引纬工艺参数、经位置线及

车间温湿度等进行合理调节。 引纬工艺具体设计为：
主、辅喷嘴供气压力分别为 ０．２８、０．３２ ＭＰａ；主喷始喷

角为 ６０°，辅助喷嘴分为 ５ 组，每组 ４ 只喷嘴，采用分组

依次供气，辅喷始喷角为 ７０°、纬纱到达角为 ２６０°、辅
喷终喷角为 ２８０°。 经位置线调节时主要针对后梁与

停经架，具体调整为后梁高度 ／深度在 ６ 档 ／ ７ 档，停经

架高度 ／深度在 ３ 档 ／ ５ 档，并将梭口高度调至２８ ｍｍ，
以确保织造时梭口清晰；车间温度为 ２５℃，相对湿度

大于 ８０％。 另外上机张力为 ２０ ｋＮ，开口时间为 ３００°，
车速为 ６００ ｒ ／ ｍｉｎ，以较好地保证织造顺利进行［４］。

３　 结　 语
本文对产品结构进行合理设计，对各主要工序和

☞（下转第 ５２ 页）
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能供应与控制的灵敏性的前提下，其体积的缩小与质

量的优化减轻是后续设计的关键。
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上机工艺进行优化设计后，裙装用亚麻 ／棉双层布面料

的开发与生产相当顺利，其产品产量和质量均达到良

好水平。 坯布经丝光及柔软整理后，成品主要性能指

标如下：经、纬向拉伸强力分别为 ３５４、２８７ Ｎ；水洗经

纬向缩水率均在 ３．５％以内，各项性能指标均达到优等

品标准。 织物风格独特，手感柔软，吸湿透气，色彩素

雅且不单调。
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